


Mechanischer Bezugspunkt

Zubehor fiir mehrteilige Laingenmessgerate

¢ Feste Referenz zwischen MalRband und Maschinenbett

¢ Erhoht die Wiederholgenauigkeit beim Positionieren

¢ Reduziert Abweichungen durch einseitige thermische Belastung

Mechanischer Bezugspunkt LC 201
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Mechanischer Bezugspunkt LB 302
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Thermisches Verhalten

Durch den Einfluss von Warme dehnen
sich Maschinenteile aus und verursachen
Positionsabweichungen bei der Bearbei-
tung. Um diese thermischen Einfllisse zu
minimieren, werden Ldngenmessgerate so
am Maschinenbett befestigt, dass sich die
MalRverkorperung des Langenmessgerats
der tatsachlichen thermischen Ausdehnung
des Maschinenbetts anpasst. Bei grofRen
Dimensionen der Maschinenkomponenten
kdnnen asymmetrische Temperatureinflis-
se dennoch zu Abweichungen fihren, da
sich z.B. das Maschinenbett auf nur einer
Seite erwarmt. Durch den mechanischen
Bezugspunkt kann an einer beliebigen Stel-
le (z. B. Rundtischmitte) ein stabiler Fix-
punkt zum Maschinenbett hergestellt wer
den. Dadurch wird die Reproduzierbarkeit
an diesem Fixpunkt auch unter instabilen
thermischen Verhaltnissen erhoht.

Funktion

Der mechanische Bezugspunkt klemmt
das MalRband mehrteiliger Langenmess-
gerate an einer frei wahlbaren Stelle des
Maschinenbetts. Damit wird eine feste Re-
ferenz zwischen dem Maf3band und dem
Maschinenbett hergestellt. Zur Anwendung
kommt der mechanische Bezugspunkt
wenn eine erhdhte Wiederholgenauigkeit
beim Anfahren einer bestimmten Position
in Bezug auf das Maschinenbett gefordert
wird.

Technische Beschreibung

Der mechanische Bezugspunkt besteht
aus einem 400 mm langen Maf3bandge-
hause, in das mittig eine Klemmvorrichtung
aus Stahl eingelassen ist (Abb. 1 und 2).
Die Verbindung zwischen Klemmvorrich-
tung und Gehause erfolgt tber Festkorper
gelenke, um thermische Einflisse zwi-
schen Klemmvorrichtung und Gehéuse zu
vermeiden. Das Mafibandgehause und die
Klemmvorrichtung werden jeweils mit dem
Maschinenbett verschraubt. Nach der voll-
standigen Montage des mehrteiligen Lan-
genmessgeréates wird das MalRband mit
der Klemmschraube der Klemmvorrichtung
geklemmmt und stellt dadurch eine fixe Ver
bindung zwischen MaRband und Maschi-
nenbett her.

Der mechanische Bezugspunkt fir mehr

teilige Systeme ist:

e an beliebiger Position einsetzbar

e einfach und sicher zu montieren

e ein stabiler Fixpunkt zum Maschinenbett
im gesamten Arbeitstemperaturbereich
der Maschine

Mechanischer Bezugspunkt

LC 201 ID 1200973-01
LB 382 D 1223300-01
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Mechanischer Bezugspunkt an einer Werkzeugmaschine

Abbildung 1: Mechanischer Bezugspunkt LC 201

Abbildung 2: Mechanischer Bezugspunkt LB 382
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@ Weitere Informationen:

Zur bestimmungsgemafien Verwendung des Messgerats sind die Angaben in folgenden
Dokumenten einzuhalten:

e Prospekt Ldngenmessgerite flir gesteuerte \Werkzeugmaschinen
e Montageanleitung Mechanischer Bezugspunkt LC 201

e Montageanleitung Mechanischer Bezugspunkt LB 382
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